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(54) Title: MACHINE FOR THE REFUND OF DEPOSITS ON EMPTY BOTTLES ACCEPTED BY SUPERMAR- 
KETS 

(54)Titre: MACHINE A DECONSIGNER LES BOUTEILLES VIDES REPRISES PAR LES MAGASINS A 
GRANDE SURFACE 

(57) Abstract 

Machine consisting of a front surface (4) in which is disposed a refund tick- 
et printer (5) and at which ends a central conveyor (2), on the end (3) of which are 
placed the bottles, one by one; also a synchronization element, consisting of a 
stop flap (10) and a retaining flap (25) for the second bottle, each controlled by an 
electromagnet (16, 26), a shape recognition element (1) provided with sensors (72) 
and a means of manoeuvring them (88, 89), and a stop flap (20) for bottles on the 
conveyor (2) at right angles to the sensors; also an automatic sorting element (32) 
provided with a pusher truck and comprising switching flaps (30) and dynamic 
storage conveyors (C1-C5), acting according to bottle type. 

(57) Abrege 



La machine comporte une face avant (4) dans laquelie est disposee une im- 
primante (5) du ticket de consigne et aboutit un convoyeur central (2) sur l'extre- 
mite (3) duquel on depose Ies bouteilles une a une, un poste de synchronisation 
comprenant un volet d'arret (10) et un volet de retenue (25) de la seconde bou- 
teille, commandes chacun par un electroaimant (16, 26), un poste de reconnais- 
sance de forme (1) equipe de palpeurs (72) et de leur moyen de manoeuvre (88, 
89) et d'un volet d'arret (20) des bouteilles sur le^convoyeur (2) au droit des pal- 
peurs, un poste de tri automatique (32) equipe d'un chariot poussoir comportant 
des volets (30) d'aiguillage et des convoyeurs de stockage dynamique (CI a C5) 
par type de bouteilles. 
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Machine a deconsigner les bouteilles vides reprises par les magasins a 
grande surface. 

On connait deja une machine a deconsigner les bouteilles dans laquelle: 

- la reconnaissance de forme des bouteilles est effectuee par des rayons 
5 lumineux passant par de petits trous percSs dans un masque et correspn- 

dant aiKprofils des bouteilles a reconnaitre, a chaque point de test, 
(trous du masquekorrespqnderttune source lumineuse et un recepteur; 

- le systeme est rigide et limite le nombre des bouteilles a reconnaitre, 

- le systeme presente des difficulty pour ajouter une nouvelle forme de 
10 bouteilles, il faut percer de nouveaux trous , leur associer les sources 

lumineuses et recepteurs correspondants et modifier 1 'utilisation des 
signaux recus par l'electronique de commande delivrant les tickets de 
demons igne; 

- la reconnaissance est parfois faussee par des etiquettes qui se decol- 
15 lent, par la transparence relative des bouteilles, par des deviations de 

reflexion ou des reflexions parasites, 

- les bouteilles ne sont pas manoeuvrees positi vement, elles se depla- 
cent sur des plateaux tournants et peuvent se coucher avant l'entrge 
dans le couloir d' evacuation vers une table de tri manuel , 

20 - elle ne permet pas de diffeYencier une bouteille pleine d'une bouteil- 
le vide reprise, ce qui entraine parfois la restitution de consignes non 
dues, 

- elle ne permet pas de reconnaitre qu'une bouteille est en matiere 
plastique, 

25 - si une bouteille est refused, elle est evacuee sur un second plateau 
tournant qui la stocke en sortie de machine du cote" de Tutilisation par 
le public,ce qui produit parfois un encombrement g§nant. 

La machine decrite dans le brevet principal pallie ces divers inconve- 
nients , cependant elle comporte elle-meme des imperfections et notamment 

30 un cycle de reconnaissance de forme trop long du a Tutilisation d'une 
commande pneumatique des mouvements, notamment celui du portillon d'acces 
a 1'espace de pose de bouteilles du fait des securites et interdiction 
d'acces pendant le controle d'une bouteille, le moyen d' evacuation des 
bouteilles control ^es est egalement complique\ 

35 La presente addition au brevet principal a pour objet de pallier ces incon 
venients et d'apporter des perfectionnements . ai.nsi que des variantes de 
realisation rSduisant notablement la dur6e du cycle. 
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Selon une premiere realisation de la machine selon 1 1 invention, elle est 
placee dans un local separe du magasin par un mur dans lequel on a perce 
le passage d'un convoyeur et de la plus grande bouteille reprise. 
Cette ouverture est masquee en partie par une carrosserie constituant la 
5 face avant de la machine, les bouteilles etant posees une a une sans pre- 
caution, sur I'extremite du convoyeur. Cette carrosserie inclut Vimpri- 
mante delivrant le ticket de deconsigne et des moyens de controle de 
presence et de poids des bouteilles. La machine comporte en outre un poste 
de synchronisation du defilement des bouteilles avant leur acces, une a 

10 une, dans le poste de reconnaissance de forme, a la sortie de celui-ci est 
dispose un poste de tri dote d'un aiguillage automatique et d'un pousssoir 
d'evacuation des bouteilles dans des couloirs de stockage comportant cha- 
cun un convoyeur. et regroupant les bouteilles par type. 
Selon une seconde realisation de l'invention on a revendique un mode de 

15 manoeuvre. des chariots palpeurs du m§canisme de reconnaissance de forme 
electro-mecanique constitues en tiroirs se deplaqant sur des tiges guides 
au moyen de deux chariots comportant chacun une colonne de traction elasti 
que desdits palpeurs, mus par un systeme a vis-ecrou motorise. 
Selon une troisieme realisation de la machine suivant V invention, on a 

20 remplace 1 'emplacement de pose des bouteilles par un puits calibrant dans 
lequel on les lache, elles sont recues sur une plaque articulee equipee 
de moyens de controle de presence et de poids des bouteilles ainsi que 
d'un moyen d'amortissement. En outre > une paroi de protection des palpeurs 
guide la chute des bouteilles en cooperation avec deux volets de fermeture 

25 dudit puits. On a egalement prevu deux volets d l interdiction de depose de 
bouteille pendant TopSration de controle de forme, commandes par un 
electro-aimant et fermes par un ressort de traction definissant la force 
de fermeture. 

Selon une quatrieme realisation de la machine suivant l 1 invention on a 
30 prevu de remplacer le syst&me electro-mecanique de reconnaissance de 
forme par une camera de type connu Equipee de moyens de reconnaissance 
d'image par rapport h des images de reference du profil das bouteilles 
reprises. 

Selon une cinquieme realisation de la machine selon V invention, on a 
35 remplace le poussoir transversal d'6vacuation des bouteilles reconnues 
par un "convoyeur equipe d'un moyen de controle de presence et de poids 
et d'un moyen d'amortissement de la chute des bouteilles dans le puits 
sur ledit convoyeur. 
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Selon une sixieme realisation de la machine suivant 1' invention, la table 
de stockage en vrac, a la sortie de ladite machine, est equipee d'une 
bande transporteuse ou d'un convoyeur a palettes larges ou etroites se 
deplacant sequentiel lement d'un pas legerement superieur au diametre de 
5 la plus grosse bouteille des qu'une rang£e est constitute perpendiculaire- 
ment a ladite table. 

Selon une septieme realisation de la machine suivant l 1 invention, on a 
associe,un convoyeur de regroupement des bouteilles reconnues par plu- 
sieurs machines de deconsignation, a une machine de reconnaissance de 

10 forme comportant un convoyeur central equipe d'un moyen de synchronisa- 
tion du defilement, d'un poste de reconnaissance de forme comportant un 
volet d' arret au droit des palpeurs et un poste de tri automatique com- 
portant un aiguillage multiple dispose sur une poutre solidaire d'un 
chariot de manoeuvre, chaque volet d'aiguillage etant equipe d'un moyen 

15 de verrouillage de sa position normalement fermee et d'un faible ressort 
de maintien de cette position, les bouteille etant poussees par ledit 
chariot sur une aire d'attente puis entre des couloirs de regroupement 
par type, equipes chacun d'un convoyeur a courroie ou a palettes. 

Les avantages des perfect ionnements apportes selon V invention sont les 
20 suivants: 

- reduction importante du temps de cycle de la machine; 

- simplification de la fabrication et du montage; 

- simplification de 1'entretien; 

- amelioration du mode de depose des bouteilles dans la machine sans 

25 aucun risque pour 1 ' uti 1 isateur, soit dans un puit, soit sur un convoyeur; 

- possibility d'accoupler un seul ensemble de tri automatique des bouteil- 
les par type avec plusieurs machines & deconsigner; 

- amelioration de la realisation^® mouvements des organes par vis-ecrou--- 
motorises permettant de mieux control er le temps de cycle; 

30 - amelioration du poste de tri automatique et du stockage dynamique des 
bouteilles par type; 

- reduction de 1 ' encombrement de la machine, notamment dans le magasin, 
a une simple carrosserie de faible epaisseur protegeant Textremite du 
convoyeur et I'imprimante delivrant les tickets de deconsignation; 

35 - amelioration de la gestion de la deconsignation par totalisation par 
types repris en fin de semaine ou en fin de mois, sur un ticket delivre 
par 1 ' imprimante; 

- amelioration du fonctionnement de la table de stockage en vrac. 
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L 1 invention est decrite en detail dans le texte qui suit en reference 
aux dessins annexes donnes a titre d'exemples non limitatifs, dans 
lesquels: 

- la fig.1 montre, en vue de dessus, un exemple de poste de deconsigna- 
5 tion et de tri a la volee selon I 1 invention; 

- la fig. 2 montre, vu en elevation, un exemple de poste suivant la fig. 1; 

- la fig. 3 montre, vu en bout, un exemple de poste suivant la fig.1; 

- la fig. 4 montre, vu en elevation, un exemple de systeme de controle de 
presence et de p.oids sur l'extremite d'un convoyeur de reconnaissance de 

10 forme fonctionnant h la volee;, 

- la fig. 6 montre,. vu de dessus, un exemple de systeme de reconnaissance 
de forme a palpeurs representant le puits d 1 introduction des bouteilles 
et le poussoir d'evacuation vers une table de stockage en vrac; 

- la fig. 7 montre, vu en elevation, un exemple de face avant simplifiee 
15 de la machine; 

- la fig. 8 montre, vu en coupe, un exemple de disposition de l'impriman- 
te delivrant les tickets de deconsignation; 

- les fig. 9 et 10 .montrent, vu en coupe et vu de dessus, un exemple de 
realisation de puits de depose des bouteilles equipe d l un volet d'inter- 

20 diction de depose pendant le fonctionnement du moyen de reconnaissance 
de forme; 

- la fi-g.11 montre un exemple de realisation du lecteur d'ecart equipe 
d'un moyen de reglage de zero; 

- la fig. 12, montre vu en elevation, , un exemple de realisation 
25 du systeme de tri automatique, - 

- la fig. 13 montre, vu en coupe, un exemple de montage d'un convoyeur; 

- la fig. 14 montre, vu de dessus, un exemple d'ensemble de deconsignation 
comportant trois machines de deconsignation accoupleesa un poste de 
reconnaissance de forme et un poste de tri automatique; 

30 - la fig. 15 montre, vu de dessus, un exemple de table de stockage 
dynamique en vrac. 
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La fig. 1 montre, en vue de dessus, un exemple de machine de deconsigna- 
tion des bouteilles dans lequel les bouteilles se presentent dans le 
poste de reconnaissance de forme 1 amenees par un convoyeur a palettes 
(2). Les bouteilles sont posees en 3 sur la face avant 4, directement 
5 sur 1' extremite du convoyeur 2 encadre par le pupitre 4. Ledit pupitre 
comporte une carrosserie de tres faible epaisseur dans laquelle 1'empla- 
cement 3 est borde par un pli de protection formant un guidage de pose 
des bouteilles, il comporte en outre un couloir de passage des bouteilles 
au-travers du mur de separation du local dans lequel est place la machine 

10 et du magasin sur lequel est fixe le pupitre. Ce pupitre comporte egale- 
ment une parti e plane pouvoir recevoir des bouteilles ou un sac 
fig. 4 et 7) . On a montre en traits mixtes Timprimante 5 avec sa fente 
6 de sortie du ticket. Le bloc electronique de commande est prevu pour 
commander I 1 impression sur le ticket des informations suivantes: 

15 - type des bouteilles reconnues et prix de reprise; 

- mention des bouteilles non reprises, type s ' il est connu et nombre; * 

- nombre de bouteilles reprises et leur type avec le prix correspondant; 

- somme totale ci rembourser 

©- 

- en fin de seijiaine ou en fin de mois, recapitulation, sur un ticket; de 
20 la total ite des bouteilles deconsignees et le type correspondant. 

En cas de fraude par introduction d'une bouteille pleine pour en obtenir 
la deconsignation, signal isation de celle-ci, arret de la machine et 
information sonore ou visuelle alertant le personnel de surveillance. 
Les bouteilles sont transferees au fur et a mesure de leur depose dans 

25 le sens de la fleche 7 vers le poste de reconnaissance de forme 1 et vers 
le poste de tri automatique; elle traverse I'ouverture du mur 8 permettant 
de raccorder Textremite dudit convoyeur au pupitre 4. Les bouteilles 
sont arretees par un volet 10 articule sur un axe 11 sur un support dispo- 
se pr£s du convoyeur et maintenu normal ement ferme par un ressort de 

30 traction 12. Le volet 10 est verrouille par un levier 13 constitue par 
une lame de ressort dont une extremite est fixee sur un chassis support 
14, I'autre extremite est pliee a angle droit pour retenir un levier de 
verrouillage 15 dispose a Tarri£re du volet. 

Le verrouillage est obtenu au moyen d'un electro-aimant 16 travaillant 
35 en poussant et deformant la lame 13 qui retient le levier 15 et empeche 
le volet de s ! ouvrir sous la poussee de la ou des bouteilles. Ce volet 10 
remplit une fonction de synchronisation du defilement des bouteilles. 
II coopere avec un second volet 20 identique arretant les bouteilles dans 
le poste de reconnaissance de forme 1. 
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Lorsque la bouteille 21, arretee par le volet 20, a ete controlee, ce 
volet est deverrouille par desalimentation de son electro-aimant et la 
bouteille 21 est transferee dans le poste de tri automatique. Simultane- 
ment le volet 10 est deverrouille et la bouteille 23 est transferee dans 
j- le poste 1. Comme une seule bouteille doit passer, on a prevu un mecanis- 
me de retenue de la seconde bouteille 24*, constitue par une lame de res- 
sort 25 fixee a une extremite sur le support 14 et comportant un patin 
d'appui en elastomere sur 1 'autre extremite. Cette lame est poussee par 
un electro-aimant 26 qui la deforme et 1'appuie sur la bouteille 24 qui. 
se trouve retenue le temps de laisser passer la bouteille 23, se refermer 
et reverrouiller le volet 10. Ce volet comporte deux branches 28 qui per- 
mettent de I'alleger (fig. 2 et 12). La bouteille qui vient d'etre liberee 
par le volet 20 du poste 1 est acheminee dans le poste de tri. Ce poste 
comporte Cinq volets 30 identiques aux volets 10 et 20 et a leur mecanis- 
15 me de commande; ils sont fix£s sur une poutre 31 solidaire d'un chariot 
de manoeuvre 32. 

Sur la fig. 2 on voit I'axe 11 des volets 30 montes entre la traverse 34 
et la poutre 31 maintenues par des entretoises 35. La poutre 31 du 
chariot 32 est disposee au-dessus du convoyeur 2 de facon a pouvoir 

20 deplacer la bouteille stoppee par Vun des volets 30 pour l'engager dans 
le couloir de stockage correspondant C1 ,C2,C3,C4,C5 (voir la fig. 12). 
On a represents une bouteille 36 arretee sur le 4eme volet et qui va etre 
poussee hors du convoyeur 2 qui continue & tourner en permanence. La 
bouteille 36 est deposee sur une aire intermediate 37(fig.T2) de laquelli 

25 elle chasse et remplace une bouteille 38 qui se trouve entrainee et 
evacuee par le convoyeur du couloir C4 jusqu'a une zone de reprise ou 
elle est mise manuellement en easier par un operateur. Une bouteille 38 
stationne sur 1 'aire 37 au droit de chaque couloir C1 a C5 avant d'etre 
evacuee par le convoyeur correspondant a chaque arrivee d'une nouvelle 

30 bouteille. Le chariot 32 supportant la poutre 31 porte-volets d'aiguilla- 
ge 30, coulisse sur des tiges guides 40,41, par 1 1 intermedia ire de bagues 
a billes ou autres. Le chariot 32 est manoeuvre automat iquement dans le 
cycle au moyen d'un ecrou 42 mu par une vis 43 entrainee en rotation par 
un moteur Slectrique 44 pilote par le bloc electronique de commande en 

35 synchronisme avec les volets 10 et 20 pendant leur periode de fermeture. 
A 1 'extremite arriere du convoyeur 2, on a montre une bouteille 45, non 
deconsignee, transferee vers un container de recuperation. 
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Sur les fig. 2 et 4 on a represents le detail d'un exemple de systeme de 
controle de presence et de poids des bouteilles sur Textremite d'un 
convoyeur a palette 2 de la fig.1. II comporte un support articule 50 
dispose de chaque cote des pignons 51,52. Le pignon 52 est dispose sur 
5 Taxe d'articulation 53 du support 50 . Ledit support 50 est pousse par 
un ressort de compression tarable 54 centre une butee 55 reglable. 
Lorsque Ton pose une bouteille sur Templacement 3, son poids comprime 
le ressort 54 et le support 50 se deplace ainsi qu'un bloc de mesure 
d'ecart 56 fixe sur ledit support cooperant avec une reglette 57 compor- 

10 tant un marquage correspondant au poids d'une petite bouteille vide, a 
celui d'une grande bouteille vide et d'une bouteille pleine. Ces trois 
controles d'ecart de poids sont effectues par trois cellules photo-elec- 
triques 58,59,60 disposees sur le passage des marquages de la reglette 
57. Ladite reglette est pincee sur un support 61 solidaire du pupitre 4 

15 par une tole pliee recevant egalement le ressort 54. 

Sur la fig. 3 on a montre le poste de reconnaissance de forme des bouteil- 
les vu en coupe transversale dans une machine fonctionnant & la volee. La 
bouteille 21 posie sur le convoyeur 2 est stoppee par le volet 20. On 
voit les deux rangees 70,71 de palpeurs- 72' en position de repos. Comme 

20 montre sur les fig. 9 et 11, les palpeurs 72 coulissent sur des tiges 

guides 73,74 centrees chacune dans un trou des poutres centrales 75,76- 
77,78 d'une part et fixees, a leur autre extremi te,sur un profile meplat 
79,80 rendu solidaire de fagon amovible des poutres 81,82 - 83,84, ce 
qui permet de le demonter independamment comme un tiroir. 

25 La platine support 85 est disposee au-dessus du poste 1. Les rangees 70 
71. de palpeurs 72 sont mues chacune en synchronisme par un chariot 86,87 
sur lequel est fixe une colonne 88,89 equipee d' attache-ressort au droit 
de chaque palpeur. Chaque palpeur est accroch6 a ladite colonne corres- 

■ 

pondante par un ressort 90 et maintenu sur une iiut£e 91 (fig.1)- Les 
30 chariots 86,87 sont mus chacun en synchronisme, par les Serous 92,93 
manoeuvres par les vis 94,95 entrainees en rotation par un moteur elec- 
trique 96 a deux bouts d'arbres accouples respecti vement a chacune des 
vis 94,95. Lesdits chariots sont entraines par les ecrous 92,93 au moyen 
d'accouplement a ressort cooperant avec des contacts de fin de course 
35 arrifcre. Lorsque les touches 100,101 des palpeurs entrent en contact avec 
le profil de la bouteille (fig. 9) les ressorts 90 (fig.1) decollent de 
leur butee et se tendent en opposition pour obtenir un contact franc sur 
la bouteille de facon -a definir Vecart coorespondant qui, par niveau, 
va permettre de reconnaitre la bouteille. 
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La bouteille est. recentree et serree prealablement entre des touches bu- 
tees 102,103 mon tees sur les chariots 127,128 en avant au repos par rap- 
port aux touches de mesure d'ecart. Ces deux chariots 127,128 sont identi 
ques aux palpeurs; ils sont normal ement tires Tun vers V autre au moyen 
5 d'un ressort de traction dont les extremites sont accrochees chacune a 
Tun desdits chariots. Le serrage prealable de la bouteille est done 
effectue par ce ressort qui se trouve normal ement tendu au maximum en 
position de recul des palpeurs par les chariots 86,87 de manoeuvre des 
colonnes 88,89. 

10 Le chassis tiroir du poste 1 est fixe sur un bati 104 au moyen de vis 
verin 105,106 permettant d'effectuer un calage en hauteur des touches 
des palpeurs par rapport au niveau zero represents par le convoyeur 2. 
Sur la fig. 11, on a montre le detail d'un exemple de systeme de mesure 
d'ecart comportant un reglage de zero. Les palpeurs 72 sont presentes 

15 au repos en position arriere. Ils doivent effectuer une premiere partie 
de course pour venir en contact avec le corps de la plus grosse bouteille 
au moment de ce contact, le poussoir 110 a deja repousse la tige 111 du 
lecteur coulissant dans les paliers 112,113 , de 1mm en deplacant la 
reglette 114 graduee devant une barriere photo-electrique 115 comptant 

20 au passage lesdites graduations. La tige 111 est maintenue en butee au 
repos par un ressort de rappel . Un ecart de reference est defini, au re- 
pos, entre tige et poussoir au moyen d'un calibre vertical de reference 
permettant de regler le zero au moyen d'une vis poussante 116 agissant 
sur la tige 110 guidee dans un palier et maintenue en appui sur la vis 

25 116 au moyen d'un ressort de compression 117. 

Sur les fig. 6 et 9 on a montre la platine 85 du chassis tiroir montee 
a 1'envers de celle de la fig. 3. Contrairement a la fig. 3, les bouteil- 
les sont presentees et lachees dans un puits 120 au-travers d'un orifice 
calibrant constitue par. une rondelle 121 en mati&re plastique ou en 

30 Slastomere de rigidite relativement importante, pouvant cooperer avec 
un opercule 122 deformable elastiquement a 1 1 introduction d'une 
bouteille. 

Sur la fig. 6 on a montre le detail de la paroi du puits constitute par 
une tole pliee 123 comportant des ouvertures 124 laissant passer la 
35 partie avant 125 des palpeurs. Pour bien guider la chute des bouteilles 
dans le puits, on a referme celui-ci par deux volets 126,127 (fig. 6) 
maintenus elastiquement en butee par un ressort de torsion. On a repre- 
sents la plus grosse bouteille en place dans le puits, centrSe entre 
les touches 102,103 des palpeurs inferieurs 127,128 (fig. 9). 
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La paroi 123 est ouverte sur l'avant, en partie basse, pour laisser passer 
un poussoir 129 (voir fig. 5) dispose a cheval sur une plaque 130 articu- 
lee en 131. Le poussoir 129 est mu par un chariot 132 manoeuvre par un 
ecrou 133 cooperant avec une vis 134 entrainee en rotation par un moteur 
5 electrique 135 accouple a ladite vis 134. Le poussoir 129 a pour fonction 
de faire franchir les volets 126,127 a la bouteille qui vient d'etre 
controlee et de Tamener sur un convoyeur 136 qui transfere celle-ci dans 
le poste de tri automatique 32 (fig.1), ou bien sur une table de stockage 
en vrac comme il sera vu sur la fig. 8, dans ce dernier cas, le convoyeur 

10 136 est remplace par un couloir en tole 137 (fig. 6) sur lequel les bou- 
teilles sont poussees une a une par le poussoir 129. Bien entendu on 
pourrait utiliser un verin pneumatique ou tout autre moyen equivalent. 
La plaque 130 est prevue pour recevoir les bouteilles 138 lachees dans 
le puits 120, d'amortir leur chute, meme si elles sont pleines et de 

15 definir un niveau zero de reference de mesure. El 1 e a egalement pour 
fonction de tester la presence bouteille et de reconnaitre si celle-ci 
est vide ou pleine, comme sur le systeme decrit sur la fig. 4 pour lequel 
on a repris les memes numeros de reperes. La fonction d 1 amort issement et 
de calage de la reference zero est obtenue au moyen d'un glectro-aimant 

20 150 travail lant en poussant, fix<§ sur le chassis sous ladite plaque 
et alimente lorsque Ton laisse tomber une bouteille dans le puits, son 
alimentation est alors interrompue un court instant aprfcs amortissement 
pour reconnaitre si la bouteille est vide ou pleine, puis 1 'alimentation 
est r£tablie pour assurer la reference zero permettant la reconnaissance 

25 de forme. Pour eviter que Ton lache une nouvelle bouteille dans le 
puits pendant le test de reconnaissance de forme d'une bouteille deja 
en place, on a prevu un systeme d' interdiction pouvant etre realise au 
moyen de deux volets 160,161 disposes horizontalement (fig. 9 et 10) et 
articul£s en 162 pour s'ouvrir enxiseau selon un angle 163 suffisant 

30 pour demasquer totalement le puits 120. Les volets 160,161 sont refermes 
par un ressort de traction 164 et ouverts au moyen d'un §lectro-aimant 
165 travaillant en poussant sur une tige 166 guidSe dans un palier 167 
et deplacant une palette 168 en appui sur le chassis et poussant les 
queues 169 et 170 des volets. L'electro-aimant est alimente a chaque fois 

35 que le puits se trouve de nouveau vide pour permettre T' introduction 

d'une nouvelle bouteille. Pour centrer convenablement les volets 160,161, 
on a pr6vu un degagement 171 cooperant avec un indexe 172 de recentrage. 
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Pour simplifier la version de machine de deconsignation representee sur 
le brevet principal et sur les fig. 5,6, 9, 10, 1 1 , comportant T introduction 
des bouteilles dans un puits, on a prevu de prolonger le convoyeur 135 
(fig. 5) jusqu'a TaVant, a la place de la plaque articulee 130, comme sur 
5 la fig. 4 et equipee d'un moyen d'amortissement a electro-aimant 150, la 
bouteille etant arret£e au droit des volets de test par un volet 20 comme 
sur la fi.g.1, ou bien par les volets 126,127 equipes d'un moyen de 
verrouillage pendant 1 'operation de reconnaissance de forme. 
Sur la fig. 14, on a montr§ I'exemple d'un ensemble de deconsignation et 

10 de tri automatique de bouteilles comportant trois machines de deconsigna- 
tion 180,181,182 equipees d'un poussoir du type de la fig. 6, introduisant 
les bouteilles, deconsignees et non deconsignees, en vrac sur un convoyeur 
large 183, prefgrablement equipe de couloirs 184,185,186 evitant de 
perturber la sortie de chacun des couloirs 137 des machines 181.182. 

15 Les bouteilles sont regroupees au voisinage de 1 1 extremite. du convoyeur 
large 183 au moyen d'un entonoir 187. Elles s 'accumulent ensuite. sur un 
second convoyeur etroit 188 qui comporte un poste de synchronisation du 
defilement des bouteilles 189, un poste de reconnaissance de forme 190, 
un poste de tri automatique comprenant un aiguillage, un chariot poussoir 

20 191 et un ensemble de stockage dynamique 192 a convoyeurs C1 ,C2,C3,C4,C5. 
La partie de 1'ensemble comportant les postes 189,190,191,192, est iden- 
tique a-celle decrite sur la fig.1. Et&nt donne que sur un poste de recon- 
naissance de forme 190 on peut obtenir une cadence de I'ordre de 5.000 
bouteilles / heure, superieure au besoin des utilisateurs des postes de 

25 deconsignation 180,181,182, il est alors interessant, pour eviter d'em- 
ployer un poste de tri automatique et un poste de regroupement par type 
sur chaque machine de deconsignation, d'en regrouper plusieurs pour ali- 
menter cet ensemble de reconnaissance et de tri automatique. Cela permet 
de reduire tres nettement le cout. Lorsque le debit par machine de decon- 

30 signation n'est pas important,, on peut ne pas utiliser de tri automatique 
et se contenter d'une table de stockage en vrac telle que decrite sur la 
fig. 15. La table 200 ne peut etre alimentee qu'au moyen d'un poussoir 
mecanique positif et non par un convoyeur. On ne peut done utiliser, 
avec ces tables, que la machine de deconsignation decrite dans le brevet 

35 principal et sur les fig. 5,6^10, 1 1 comportant un tel poussoir 129. 
Si I'on veut utiliser une machine dite de tri a la volee, telle que 
decrite sur les fig. 1 ,2,3,4,7,8, il faut ajouter un poussoir a I'entree 
de la table de stockage en vrac. 
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Cette table peut etre statique ou dynamique, c'est-a-dire comporter un 
convoyeur a bande sur toute sa surface, ou bien encore comporter un ou 
un ensemble de convoyeurs a palettes C1 a C8 comme montre sur la fig. 15 
avec un faible espace 201 entre eux. Le detail d'un exemple de montage 
5 des pignons est montre sur la fig. 13 en coupe XX'. Les bouteilles B 
reposent sur des palettes 202 glissant sur des cornieres de guidage 203, 
204 solidai'res des parois 205 des couloirs. Ces parois sont assemblies 
entre el les par des entretoises 206 montees sur des barres cylindriques 
207 fixees de place en place a leurs extremites par des vis 208,209 

10 engagees dans un trou correspondant des parois d'extremite 210,211. Les 
parois intermediates 205 comportent un degagement ouvert de facon a 
pouvoir les introduire facilement par dessus, d'enfiler les arbres 207 
dans des trous. Les pignons 215 de guidage des palettes 202, sont enfi- 
les sur un arbre 216 qui est fix£ a ses extremites sur les parois 210, 

15 211 comme les barres entretoises 207. Les parois de couloirs comportent 
egalement un degagement ouvert pour les poser sur 1 'arbre 215. Les 
pignons 215 tourillonnent sur une bague 217 et sont maintenus en place 
par des entretoises 218,219 presentant un leger jeu lateral de fonctionne- 
ment. Les convoyeurs 2 des figures 1,2,3,7,14 ainsi que ceux des couloirs 

20 de stockage dynamique C1 ,C2,C3,C4,C5 de la fig.1 sont montes de facon 
identique a ceux de la fig. 13. 

Sur la fig. 15, les pignons de 1'arbre XX' sont montes libres, tandis que 
ceux de V arbre YY 1 sont clavetes et que les entretoises 218,219 sont 
supprimges, cet arbre 220 est Tarbre de commande, il est monte dans des 

25 paliers 221,222 et entraine en rotation par un moto-reducteur fonction- 
nant sequentiel lement de facon a faire avancer les convoyeurs CI a C8 
d'un pas 223 a chaque fois qu'il est constitue une nouvelle rangee R 
de bouteilles et que la premiere de celles-ci 224 ferme un contacteur 
electrique 225 alimentant ledit moto-r£ducteur le temps necessaire pour 

30 avancer d'un pas 223. 

Ce pas est calcul§ de facon a laisser subsister un couloir avec tres 
peu de jeu pour guider les bouteilles qui sont poussees par le poussoir 
129 de la machine de deconsignation. Pour eviter que l'aire de stockage 
soit saturee en arrivant contre une but£e 225, on a place une barriere 

35 photo-el ectri que suivant Taxe BB 1 , au voisinage de Taxe YY' qui stoppe 
le fonctionnement du moto-reducteur et avertit l ! operateur par un signal 
sonore ou autre. Ce type de table de stockage en vrac permet d'eviter 
les blocages par coincement des bouteilles avant que la table ne soit 
saturee. 
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On peut remplacer le systeme de reconnaissance de forme electro-mecanique 
a palpeurs de control e d'ecart par une camera de type connu, associee a 
des moyens electroniques d'analyse d' image et de comparaison par rapport 
a des images de reference des bouteilles reprises, mises en memoire dans 

5 les moyens electroniques; un ecran de contraste en materiau translucide 
convenablement eel aire, est dispose derriere les bouteilles a reconnaitre. 
Le fonctionnement des moyens de transfert et d'arret synchrone des 
bouteilles dans le poste reste identique. II en est de meme pour les 
bouteilles lachees dans un puits. Cependant un tel moyen de reconnaissance 

10 de forme n'est pas tout a fait positif car il est susceptible d'erreurs 
dues a des etiquettes a moitie decollees, ou a des reflets parasites. 
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REVENDICATIONS: 

Machine a deconsigner les bouteilles vides reprises par les magasins & 
grande surface selon la revendication 1 du brevet principal caracterisee 
en ce que les bouteilles a deconsigner* sont posees les unes apres les 
autres sur Textremite d'un convoyeur (2) dans le pupitre (4) de la face 
5 avant de la machine, ladite extremite du convoyeur etant equipee d'un 
moyen de control e de presence et de poids, et en ce que le convoyeur 
coopere avec un moyen de synchronisation de Tarrivee des bouteilles, une 
a une, dans le poste de reconnaissance de forme dans lequel elles sont 
successi vement arretees en synchronisme par un volet (20) pendant la duree 

10 du test de reconnaissance, puis le volet (20) est ouvert et le convoyeur 
les transfere dans un poste de tri automatique equipe d'un chariot 
poussoir (32) comportant un ensemble de volets d'aiguillage (30) commandes, 
en fonction du type de la bouteille reconnue, par le bloc electronique de 
pilotage, et en ce que le chariot poussoir evacue la bouteille triee dans 

15 un couloir de stockage du type correspondant muni d'un convoyeur de regrou- 
pement (C1 ,C2,C3,C4,C5. . • ) , et en ce que le moyen de synchronisation des 
bouteilles comporte un volet d' arret (10) normalement ferme par un ressort 
de rappel et verrouille par un electro-aimant (16), s'ouvrant, au moment 
du deverrouillage sous la poussee de la bouteille entrainee par le convo- 

20 yeur (2) en synchronisme avec 1'ouverture du volet (20) du poste (1), 

et en ce que ledit volet (10) coopere avec un volet de retenue (25) de la 
seconde bouteille (24) en attente* 

2 - Machine selon la revendication 1 du brevet principal, caracterisee en 
ce que les bouteilles sont lachees dans un puits (120) ou elles tombent 

25 sur une plaque (130) articulee en (131), munie d'un moyen d'amortissement, 
de remise a reference zero contre une butee, quel que soit le poids de 
la bouteille, et d'un moyen de controle de presence et de poids de celle-ci, 
et en ce que le moyen d'amortissement et de remise a zero est un electro- 
aimant (150) maintenant ladite plaque (130) en appui sur sa butee lorsqu'il 

30 est sous tension et permettant les controles de presence et de poids 
lorsqu'il est hors tension, et en ce que des volets d' interdiction 
d'acces (150,151) ferment ledit puits pendant le test de reconnaissance 
de forme, lesdits volets gtant ouverts par un 61ectro-aimant (165) et 
fermes par un ressort de rappel -( 164) . 
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3 - Machine selon la revendication 1, caracterisee en ce que le moyen 
de control e de presence et de poids des bouteilles sur le convoyeur (2) 
comporte un support (50) articule en (53) sur l'axe d ! un pignon (52) 
et dont Textremite libre recoit un pignon (51) sur lesquels s'enroule 

5 une chaine a palettes sur laquelle est deposee en (3) la bouteille a 
deconsigner, ledit controle est effectue en controlant le deplacement 
du support obtenu par la flexion d'au moins un ressort (54) sous le 
poids de la bouteille, sous forme de detection d'une fourchette d'ecart 
pre-d£terminee correspondant soit a la presence d'une bouteille vide, 
10 soft a la presence d'une bouteille pleine, au moyen d'une barriere 

phroto-^lectrique (58,59,60) cooperant avec une reglette transparente (57) 
portant les indications d'ecart a detecter. 

4 - Machine selon la revendication 1 du. brevet principal, caracterisee en 
ce que la bouteille est evacuee, apres la reconnaissance de sa forme, 

15 au moyen d'un poussoir (129) solidaire d'un chariot mu par un ecrou (133) 
manoeuvre par une vis (134) entrainee en rotation par un moteur (135), 
la deplacant sur la plaque articulee(130) et la deposant sur un convoyeur 
ou sur un couloir en tole (137) sur lequel elle pousse les bouteilles 
precedemment testees. 

20 5 - Machine selon la revendication 1 , caracterisee en ce que les palpeurs 
(72) sont montes chacun libre sur des tiges guides (73,74) en opposition 
par rancjee (70,71) et entraines, par rangee et par niveau, Vun vers 
1 'autre au moyen d'une colonne verticale (88,89) sur laquelle ils sont 
accroches chacun par un ressort de traction (90) les entrainant au con- 

25 tact avec la bouteille et les appuyant elastiquement sur celle-ci, 

lesdites colonnes (88,89) etant chacune montee sur un chariot (86,87) se 
deplacant Vun vers l'autre sous 1 'action d'un moyen d'entrainement 
positif a vis-ecrou motorise, et en ce que les touches (102,103) de 
recentrage et de serrage prealable de la bouteille a reconnaitre, sont 

30 disposees en avance par rapport aux touches des palpeurs (100,101) et 
leurs chariots supports (127,128) sont normal ement tires l'un vers l'autre 
au moyen d'un ressort de traction dont les -extremites sont accrochees 
chacune a l'un desdits chariots, 

et en ce que les tiges guides (73,74) sont centrees d'une part dans des 
35 troTTs correspondents des poutres centrales (75,76-77,78) et fixees a leur 
extremite arriere sur un profile mSplat (79,80) rendu solidaire, de 
fagon amovible, des poutres arrieres (81,82-83,84) et faisant fonction 
de tiroir. 
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6 - Machine selon la revendication 1, caracterisee en ce que les pous- 
soirs (110) des supports de reglettes (111) de controle d'ecart effectuant 
la reconnaissance de forme, sont munis chacun d'un moyen de reglage de 
z£ro constitue par une tige coulissant dans un support, mise en appui 
5 sur une touche reglable (116) au moyen d'un ressort de compression (117) 
et en ce que le reglage de zero de tous les niveaux des touches de pal- 
peurs s'effectue au moyen d'un calibre cylindrique de reference vertical e 
dispose, au repos, entre les palpeurs et definissant un ecart de controle 
de mise a zero des touches et des poussoirs et reglettes, 

10 7 - Machine selon la revendication 1, caracterisee en ce que la recon- 
naissance de forme des bouteilles est effectuee au moyen d'une camera 
de type connu associee a un moyen electronique d'analyse d' images et de 
comparaison par rapport a des images de reference des prof i Is de bouteil- 
les reprises, les bouteilles se deplagant une a une devant ladite camera 

15 effectuant la reconnaissance de forme soit en mouvement, soit a Tarret, 
et en ce qu'un ecran de contraste en materiau translucide, convenable- 
ment eclaire, est dispose derriere les bouteilles a reconnaitre. 

8 - Machine selon les revendications 1 et 4, caracterisee en ce que les 
bouteilles sont recues, a la sortie de la machine, sur une table de stoc- 

20 kage en vrac sur laquelle elles arrivent en rangees successives, poussees 
les unes contre les autres par le poussoir (129) sur ladite table laquelle 
est mun-ie d'une bande transporteuse ou de convoyeurs paralleles (C1 d C8) 
mus sequentiellement par un moto-reducteur electrique commande par un 
moyen de controle de fin de course (225) agissant, a chaque fois qu'une 

25 nouvelle rangee (R) est formee sur ladite table, pour la deplacer d'une 
distance (223) legerement sup^rieure au diametre de la plus grosse 
bouteille. 

9 - Machine selon la revendication 1, caracterisee en ce que le tiroir 
support de 1'ensemble de reconnaissance de forme est dispose en pont, la 

30 tete en bas, au-dessus du convoyeur de manoeuvre des bouteilles, fixe 
en appui sur des supports reglables (105,106) disposes sur un chassis 
(104) de part et d 1 autre dudit convoyeur. 
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10 - Machine selon les revendications 1,4 et 9, caracterisee en ce que 
le poste de tri automatique des bouteilles,acceptees par le poste de 
reconnaissance de forme, comporte un chariot poussoir (32) mu electro- 
mecaniquement par un systeme vis-ecrou, sur Vavant duquel est fixee une 
5 poutre (31) supportant des volets d'aiguillage (30), et se trouvant legere- ^ 
ment au-dessus du convoyeur (2) amenant les bouteilles a trier, et en ce 
que lesdits volets (30) sont maintenus en butee normalement fermSs, 
perpendiculairement- au convoyeur chacun au moyen d'un ressort de traction 
(12) de tres faible rigidite, et en ce que le verrouillage de chaque 
10 volet (30) est assure par un £lectro-aimant (16) agissant sur une lame de 
ressort (13) fixee vertica lenient sur le support (31) solidaire du 
chariot, ladite lame fitant munie d'un pi i perpendiculaire venant verrouiller 
la queue de volet (15) empechaht celui-ci de pivoter sous la poussee de 
la bouteille arrivant "sur le convoyeur. 

15 11 - Machine selon les revendications 1 et 10, caracterisee en ce que les 
bouteilles reprises sont stockees par types sur des couloirs de regroupe- 
ment correspondants (C1 ,C2,C3,C4,C5) et en ce que chacun de ces couloirs 
comporte un convoyeur a courroie ou a palettes evacuant les bouteilles 
acceptees. 

20 12 - Machine selon la revendication 1, caracterisee en ce que le poste 
de reconnaissance de forme (190) et le poste de tri automatique 

(191) sont alimentes par plusieurs machines de deconsignation 
(180,181,182) poussant les bouteilles sur un convoyeur de regroupement 
(183) comportant autant de couloir (184,185,186) que de machines de decon- 
25 signation, et en ce que lesdits -couloirs debouchent sur un entonoir 
de regroupement (187) puis sur un convoyeur etroit (188) equipe d'un 
poste de synchronisation (189) comportant un volet de synchronisation 
(10) et un volet de retenue (25) commande par un electro-aimant (26) 
agissant sur un levier constitue "par une lame 'de ressort (25) venant en 
30 appui sur la seconde bouteille en attente (24). 

13 - Machine selon la revendication 1, caracterisee en ce que l'impri- 
mante (.5) delivrant le ticket de deconsignation des bouteilles cooperant 
avec le bloc electronique de commande, est prevue pour fournir les 
informations suivantes: 
35 - nombre de bouteilles reprises par type et prix correspondant; 

- nombre de bouteilles non reprises avec leur type eventuel s'il est reconnu 

- mention eventuel le d'une bouteille pleine avec arret de la machine; 

- recapitulation du nombre total de bouteilles reprises par type en fin 
de semaine qu en fin de mois sur appel de cette information. 
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14 - Machine selon la revendication 1, caracterisee en ce que la plaque 
de pose articulee (130) est remplacee par le prolongement d'un convoyeur 
(136) dont 1'extremite est articulee et equipee pour assurer les fonctions 
de controle de presence et de poids et d'amortissement de la chute de la 

5 bouteille dans le puits sur ledit convoyeur. 

15 - Machine selon la revendication 1, caracterisee en ce que la face 
avant ou pupitre de la machine equipee d'un convoyeur central (2) 

et d'un poste de synchronisation, comporte une carrosserie de tres faible 
profondeur, fixee sur le mur de separation du magasin et du local ou est 
10 placee la machine, ledit pupitre comporte un emplacement (3) de pose des 
bouteilles sur Tavant du convoyeur, un couloir de passage des bouteilles 
a travers du mur de separation, un support d'imprimante (5) avec une 
fente (6) de sortie du ticket et une partie plane formant etagere. 
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